Vendedor

2 bordar lentejuelas por diferentes
libremente cambiandolas a alta velocidad pequefio diametro, lentejuelas grandes-di-

psitivo de lentejuelasiv

Bordar diversos lentejuelas: lentejuelas de

diame-, lentejuelas de forma irregular y
lentejuelas excéntricas
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*El espacio de bordado practica y la velocidad de rotacion puede variar dependiendo del producto de bordado, modelo de la maquina, y las condiciones de funcionamiento. %Sin marca
registrada o el disefio de los productos contenidos en este catalogo pueden ser utilizadas sin autorizacion previa.
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cabeza Espacio bordado por : B . }

Modelo Aguja Cabeza ?riervalo HeadDepth ):D en el interior tamafio de la maquina

Normal Marco Cap amplia -’G\amrzl’ia(\:::mi Marco tubular Anch(o Zr':)medio Espaldamm)Altyra tot(al -
TMAR-K0902C 9 2 500 450x500 439x419 2.260 1355 1.730
TMAR-K1202C 12 2 500 450x500 439x419 2.260 1.355 1.730
TMAR-K1502C 15 2 500 450x500 439x419 2.260 1.355 1.730
TMAR-K0904C 9 4 360 450%360 439x279 2,560 1.355 1.730
TMAR-K1204C 12 4 360 450x360 439x279 2,560 1.355 1.730
TMAR-K1504C 15 4 360 450x360 439x279 2,560 1.355 1.730
TMAR-K0904C 9 4 500 450x500 439x419 3.260 1.355 1,740
TMAR-K1204C 12 4 500 450x500 439x419 3.260 1355 1,740
TMAR-K1504C 15 4 500 450x500 439x419 3.260 1.355 1,740
TMAR-K0906C 9 6 360 450%360 439x279 3.280 1.355 1,740
TMAR-K1206C 12 6 360 450x360 439%279 3.280 1.355 1,740

75360 83x180
TMAR-K1506C 15 6 360 450%360 439%279 3.280 1.355 1,740
TMAR-K0906C 9 6 500 450x500 439x419 4,260 1355 1,740
TMAR-K1206C 12 6 500 450x500 439x419 4,260 1.355 1,740
TMAR-K1506C 15 6 500 450x500 439x419 4,260 1355 1,740
TMAR-K0908C 9 8 360 450x360 439x279 4.000 1355 1,740
TMAR-K1208C 12 8 360 450x360 439x279 4.000 1355 1,740
TMAR-K1508C 15 8 360 450x360 439x279 4.000 1.355 1,740
TMAR-K0908C 9 8 500 450500 439x419 5,260 1.355 1,740
TMAR-K1208C 12 8 500 450x500 439x419 5,260 1.355 1,740
TMAR-K1508C 15 8 500 450500 439x419 5,260 1.355 1,740
. . Sistema de lubricacién automatica, dispositivo de lentejuelas Iil [doble Tipo], B
opceion defabrica Dispositivo de lentejuelas IV, Marcador de Posicion Velocidad Max. 1.100 rpm
» Multi Cording dispositivo, sensor de haz, la luz del LED, 3 fases, la fase 200VSingle,
Opcién devanadera garfio R 100V, 200v

marcos opcionales Marco de la frontera, marco Cap-Semi amplia, Marco de bolsillo El consumo de energia 470W maximo(910VA)

| ¢ -
Bordar 6 tipos distintos colores de los cables /

Por favor, péngase en contacto con nuestro distribuidor mas adelante.

*Las especificaciones y disefios de nuestros productos estén sujetos a cambios sin previo aviso para mejorar el rendimiento.
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E lectronic M ulti - Una cabeza utomatic E mbroidery M aquina

La maquina de bordar que trae belleza a la vida.

Déndole la maquina de bordar de mas alta calidad con todos Tajima

la Unica manera de darse cuenta de lo maximo en calidad del bordado.
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SERIE

's tecnologias,

Preservar el bordado a mano o la textura del bordado del cordén
- Equipado con el modo FS

El modo de FS, que ha hecho de la Serie Il TFGN tan codiciados, puede sintonizar de forma éptima la maquina de bordar, y de ese modo reducir la carga
sobre el hilo y mejorar la estabilidad y calidad del bordado. Por otra parte, mediante el uso de piezas especialmente disefiadas para el modo FS
(opcional), incluso dificiles de bordar-hilo toque suave y hilo grueso se puede bordar.

-
Cuando se utiliza el modo FS, la velgcidad de rotacion puede reducirse. *El modo FS es apli des idor cilindrico.

ER

b opcionales modo FS,

Z1 sistema DB X K5 FS
h
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Mejora de la eﬁoen.E!a en elzgpgjc:

Varios interruptores de operacién y LEDs de multiples colores se encuentran en el cada cabeza. Puesto que todas las funciones principales del panel
de operaciones puede ser manipulado de cada cabezal, la eficiencia de trabajo de los operadores ha sido mejorada. ComUnmente se utilizan
funciones pueden ser asignados a los interruptores personalizados. (Prevista para 2016)

Enmarcar atrés, adelante

Auto Trim & Hold (ATH)

Interruptor de encargo-@

Interruptor de encargo-@

QGO Q0 Gl Ry S

Mayor impulso de la tapa participacién de bordado

nte + 4 mm).

bordado exquisito incluso en tela gruesa y cuero
- Equipado con el DCP prensatelas controlado d

Al controlar digitalmente la tela de prensado, el DCP puede ajustarse §

tela a fin de no mas de presionar las sombras haciendo que el materi
optimizacién de la sincronizacién de la tela de prensado, el DCP puedd
bordado, la precisién de acabado muy bien embroidery.The DCP es m
materiales como el cuero, tela gruesa, tejido elastico y acolchar.

ama delgado cilindro de nuevo disefio, que tiene un didmetro Downsized en comparacio|
Hros convencionales en un 12%, se ha ampliado el campo de aplicacién de manera que
uctos tubulares, tales como mangas y bastidor para gorras pockets.The ancha también
bntemente disefiado para mejorar la rigidez coincidiendo con el lecho delgado cilindro. B}
brado la estabilidad del bordado por el que incresing la velocidad de rotacién de 1000 rp

Ejemplo: la costura de cuero grueso y "aleteo"

Marco Cap ancha reforzada

Pie prensa- UP

Multi-color del LED

Interruptor de cabeza sobre

Interruptor de cabeza OFF

Prensatelas pie en el suelo

La agUJ'E:1 se El pie " La agujz se El prensatelas = '_r r:'.{ !
mueve hacia prensatelas mueve hacia ' ¥ rEe
arriba. | flota. arriba. rl‘o flota. \C/ﬁglbywdeo y _.;:Pm ::_ “’

revolotea tela. Tela no palpita. TR SR L e : e .
D e Ent e ; S ! ] senhebrado facil
sin DCP con DCP - Bordado con el extra-fino - St i -ajuste facil

e hilo (Las dimensiones reales) : SR «facil intercambio

®De ajuste a presion Tipo de gufa del hilo de mealiMarco de borde reforzado

Panel de controles de pantalla tactil
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